
Valmet LS – alhaisen kiintoaineen mittaussovellus jätevesilaitoksille

Valmet LS on suunniteltu toimimaan yhdyskunta- ja 
teollisuusjätevesilaitosympäristössä ja mittaamaan 
jatkuvatoimisesti, luotettavasti ja tarkasti kiintoai-
netta erittäin alhaisissa pitoisuuksissa. Valmet LS on 
ensisijaisesti suunniteltu mittaamaan kuivauslaitteelta 
(linko tai suotonauha) tulevan suodosveden (rejek-
tivesi) kiintoaineen määrää. Mittausta käytetään 
vedenpoiston (laitteiden ja polymeerin) toiminnan 
monitorointiin ja säädön optimointiin. Valmet LS 
myös valvoo näytteen ilmamäärää, jonka avulla 
voidaan tehokkaasti välttää polymeerin yliannostelu 
prosessiin. Valmet LS -mittaus perustuu Valmetn yli 
20 vuotta jatkuneeseen kokemukseen edistyksellisten 
optisten mittausten kehittämisessä.

Valmet LS mittaa jatkuvatoimisesti:
•	 Kokonaiskiintoaineen (TSS) 0...5000 mg/l, korke-

ammissa pitoisuuksissa ota yhteyttä Valmetiin
•	 Ilmamääräindeksin – ilmaisee polymeerin ylian-

nostelun

Tärkeimmät ominaisuudet
•	 Näytepumppu mahdollistaa stabiilin, jatkuvan ja 

edustavan näytteenoton kaikissa tuotantotilanteis-
sa.

•	 Automaattinen puhdistusominaisuus. Mittausken-
no ja näytteenottolinja puhdistetaan automaattises-
ti vedellä ennalta määritettävin aikavälein.

•	 Kehittynyt itsediagnostiikka käyttää puhdasta 
huuhteluvettä mittakennon valonlähteiden kalib-
rointiin estäen mittauksen ryöminnän.

•	 Suodattaa näytteen automaattisesti roskista (muo-
vi, tekstiilijäämät kuten narut jne.) ja automaat-
tisesti puhdistaa suodattimet laitteen huuhtelun 
yhteydessä.

•	 Ilmanpoistoyksikkö stabiloi näytteen ja poistaa 
näytteenotosta johtuvat ilmakuplat ennen mittaus-
kennoa.

•	 Puhdistuksessa käytetään laimennettua puhdis-
tuskemikaalia ja kemikaalipuhdistus suoritetaan 
ennalta määritettävin aikavälein riippumatta 
vesihuuhteluista. Tällä tavoin kemikaalin käyttö 
minimoidaan.

Valmet Low Solids Measurement

•	 Laitteessa on kaksi valolähdettä. Kun näyte menee 
mittauskennon läpi, saadaan molemmista valoläh-
teistä absorptio-, sironta- ja depolarisaatiosignaalit. 
(Tärkeä TSS-mittaustarkkuudelle!)

•	 Itsediagnostiikka tarkkailee automaattisesti optii-
kan puhtautta ja indikoi, jos mittauskenno on liian 
likainen luotettavan mittaustiedon muodostami-
seksi.

•	 Mittauskennon safiirilinssit mahdollistavat mit-
tauksen luotettavuuden likaavissa ja kuluttavissa 
olosuhteissa ja sillä on erinomaiset optiset ominai-
suudet.

•	 Helppo kalibrointi ja vähäinen huoltotarve
•	 Tarkkuus
•	 Erittäin korkea mittaustarkkuus
•	 Erinomainen käytettävyys



Monipuolinen käyttöliittymä:
•	 Paikallisoperointiyksikkö TCU (Transmitter Cent-

ral Unit)
•	 Valmet FieldCare-PC-liityntä konfigurointia ja 

kalibrointia varten
•	 Analogialähtöliitynnät automaatiojärjestelmään  

(2 kpl)

•	 Binääritulot automaatiojärjestelmästä (2 kpl)

Tyypilliset käyttökohteet:
•	 Lietteen kuivauslaitteen rejektiveden kiintoaine-

mittaus

Mittaustarkkuuden ja laboratoriomääri-
tyksen korrelaatio
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Sovellukset
Online-monitoroinnin avulla:
•	 prosessimuutokset ja -häiriöt havaitaan nopeasti
•	 prosessihäiriön aiheuttaja sekä ratkaisu löydetään 

nopeasti.

•	 kemikaalien ja laitteiston testiajoissa saadaan 
välitön online-vaste

•	 enemmän ja jatkuvaa prosessi-informaatiota 
vähemmällä laboratoriotyöllä.

Prosessi

Testijakso 1 vuosi
Tammikuu Kesäkuu Joulukuu
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Tuokset

Seuraavassa esimerkissä automaattinen säätö on lisät-
ty tehtaan automaatiojärjestelmään. Kuvassa säätö on 
asetettu automaatille 1 tunnin kohdalla. Säätö pyrkii 
pienentämään polymeerin syöttöä (musta kuvaaja) 
jatkuvasti kuitenkin siten, että kiintoaine (sininen 
kuvaaja) pysyy asetusarvossaan. Tällä tavoin löytyy 

optimaalinen/minimi polymeeritarve. Trendistä näh-
dään, että ohjaus pienentää normaalin manuaali-tilan 
polymeerivirtausasetusarvoa optimaaliseen säädön 
perässä toimivaan arvoon/minimiarvoon. Neljän 
tunnin kohdalla maksimi polymeerin annostelu on 
laskenut. Tämä esimerkki trendeineen näyttää, että 
Valmet LS -mittauksen avulla saavutetaan automaat-
tinen ja tarkka polymeerin säätö.

Hyödyt

Rejektiveden kiintoainemittaus ja polymeerin säätö
•	 Helpottaa lingon optimointia ja mahdollistaa pa-

remman suorituskyvyn.
•	 Laitoksella kiertävä materiaali saadaan hallintaan  

-	 korkea kiintoaine rejektivedessä aiheuttaa kiin- 
	 toaineen tarpeettoman ja haitallisen kiertämisen  
	 laitoksella ja kiintoaineen toistuvan käsittelyn ja  
	 kuivaamisen.

•	 Helpottaa polymeerin annostelua.
•	 Säästää polymeerikustannuksia ja lingon käyttö-

kustannuksia.

Takaisinmaksuesimerkki

Takaisinmaksu on yllättävän lyhyt riippuen prosessin 
kapasiteetista, jopa alle 1 vuosi. Säästöt perustuvat 
polymeerin yliannostelun välttämiseen ja laitoksella 
kiertävän materiaalin vähentämiseen. Saatujen koke-
mustemme mukaan säästöt polymeerikustannuksissa 
ovat jopa 30 %.

Valmetin henkilökunta kertoo mitä säästömahdol-
lisuuksia on mahdollista saavuttaa teidän prosessis-
sanne.

Asiakkaan saavuttamat säästöt
•	 Polymeerisäästöt
•	 Prosessin optimointi
•	 Tehostettu läpimeno
•	 Tehostettu lingon toiminta
•	 Kuivempi kuivatettu liete lingolta 

-	 halvemmat kuljetuskustannukset  
	 maanparannukseen 
-	 paremmin palava materiaali poltossa

•	 Laboratorio/näytteenottotyömäärän 
vähentyminen

•	 Nopeammat polymeeritestit
•	 Polymeerityypin optimointi

Rejektiveden kiintoaine ja maksimi 
tavoitearvo (punainen)

Polyymeerivirtaus ja
maksimi tavoitearvo (punainen)

Säätö automaatille
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For more information, contact your local Valmet office. www.valmet.com
 
Specifications in this document are subject to change without notice. 
Product names in this publication are all trademarks of Valmet Corporation.

Valmet LS modules

TCU Kiinteä näytteenotin Ilmanpoistoyksikkö

Kemikaalipuhdistus-
yksikkö

Vesi-ilma -säädin Valmet LS ja teline 
lisälaitteineen

Mittauskenno

Asiakkaiden kommentteja

•	 “Olemme testanneet useita mittalaitteita ja 
tämä on ensimmäinen joka toimii tässä pro-
sessipisteessä”

•	 “Luotettava mittaus”
•	 “Antaa arvokasta tietoa lingon käyttöön“
•	 “Laboratoriomittaukset kertovat näytteenotto-

hetken tilanteen: 
-	 puolen tunnin kuluttua näytteenotosta  
	 tilanne on jo aivan toinen 
- 	 jatkuva mittaus on ainoa tapa seurata ja  
	 säätää prosessia”

Laitteen koko ja muut tekniset tiedot:
katso Valmet LS -tekninen spesifikaatio.


